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Menetelma mailan valmi stamiseksi ja menetelman mukaisesti valmistettu 
maila - Forfarande for framstal 1 ning av en klubba saint en klubba fram- 
stalld enligt namnda forfarande 



(57) TiiviiteimI 

Tamln keksinnfln kohteena on nenetelol Milan (1.1*) valmista- 
■i»ek»i ja aainitun meneteimln nukaisesti vaimiscettu maila. 

Eg i 111 olevan keksinnon tehtHvana on chdottaa aeneteloa 
■ailan valmi stamiseksi, jolla on oienaaisesti samac ominai- 
suudet kuio tavaoomaisills puumailoilla. 

Keksioaon mukainen menetelml on tunnettu elicit, ettl muo- 
dostetean polyureteaniveahdosta olava ydin (4 V 4*), cttl 
vaahto saacataan kovettuaaan, ettl tehdUn uaeita teikil 
(7,7') iapaossan (3,3'), ettl tehdlan vlhintttlo yksi ura 
($,5') kldensijaoeaan (2,2*), eetl Usikuixuvahvisteieeeta 
polyesteristl oleva vahvistuslista (8,8') sijoitetean ucaan 
(S.S 1 ), ettl Usikuitukankaasta oUva nauha (9,9*) kllmitlln 
ytimea (A, 4') ymplrllle, tctl Usikuitukankaasta oleva Uc- 
ku (10,10') pujotetaan nauhan (9,9') ulkosivun pUlle, ja 
ettl polyesterimuovista oleva pintakerros levitetlln ytimen 
(4,4*) js vahvistusten plllle. 




(57) Samnendrag 

Pttreliggande uppfinning avser ett forfarande for framstSllning 
av en klubba (1,1') samt en klubbe framstllld enligt nlands 
£5rfarande. 

Xndamllet med fttrellggaode uppfinning It act anvisa ett f&r- 
farande for tillverkning av en klubba, vilken i huvudsak 
skall uppvisa saama egenskaper som en konventlonell trlklubba. 

Forfarandet enligt uppfluningen utmlrkes av att man av poly 
uretanskum former en klrna (4,4') bestiende av en skaftdel 
(2,2') oca en bUddel O t 3\>, att skuanet fir hlrda. att ett 
encal nil (7,7*) uppteges i bledoeUn O.V), att losdnatone 
ett ilngsgleade spar (5,5*) upptagea i skaftdelen (2,2'), att 
en fttrsUrkningslinjal (8,8') av glasf iberermered polyester 
pleeeres i spiret (5,5»), ett ett band (9, 9') av glasfibervav 
iindas runt klrnan (4,4'). att en strumpa (10,10* ) av glas- 
fibervlv dras pi klrnan (4,4*) utanpi bandet (9,9*), och att 
ett ytskikt av polyesterplast plfBres klrnan (4,4') med rBr- 
stlrkningar. 
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Menetelma mailan valmistamiseksi ja menetelman 
mukaisesti valmistettu maila 

Forfarande for framstailning av en klubba samt en klubba 
framstalld enligt namnda forfarande 



T HmHn keksinnon kohteena oa menetelma. mailan, mieluummin jaapallo- 
tai jaakiekkomailan valmistamiseksi ja menetelman mukaisesti valmis- 
tettu maila. 

5 Taiia hetkelia kaytannossa kaytetaan vain puusta tehtyja jaapallo- ja 
jaakiekkomailoja. Ei ole ainoastaan aarimmaisen vaikeaa tuottaa raaka- 
ainetta (erityinen puulaji), vaan nama mailat valmistetaan lisaksi 
myos suurella maaraiia tyovaiheita, jotka suoritetaan kasin. Tailai- 
set jaapallo- tai jaakiekkomailat ovat siten erittain kalliita valmis- 

y 

10 taa. 

On yritetty valmistaa my5s mailoja, etenkin jaakiekkomailoja synteet- 
tisista materiaaleista, mutta ne eivat ole kestaneet edullisesti ver- 
tailua puusta tehtyjen mailojen kanssa, koska ne eivat ole koskaan 
15 sijoittuneet markkinoille. 

Esilia olevan keksinnSn tehtavana on ehdottaa menetelmaa jaapallo- tai 
jaakiekkomailan valmistamiseksi, joka on erittain halpa valmistaa ja 
jolla on lis5ksi hyvin samankaltaiset ominaisuudet kuin tavanomaisil- 
20 la puumailoilla. 

Tama tehtava toteutetaan menetelmaiia ja mailalla, joilla on oheisis- 
sa patenttivaatimuksissa esitetyt tunnusomaiset piirteet. 

25 KeksinnSn eras t a suoritusesimerkkia selitetaan seuraavassa viitaten 
oheisiin piirustuksiin, joissa kuvio 1 on kaaviomainen kuva keksin- 
non mukaisesta jaapallomailasta, kuvio 2 on leikkauskuva kuvion 1 vii- 
vaa Il-II pitkin, kuvio 3 on leikkauskuva kuvion 1 viivaa Ill-Ill pit- 
kin, kuvio 4 on kaaviomainen kuva keksinnSn mukaisesta j aakiekkomai- 

30 lasta„ kuvio 5 on leikkauskuva kuvion . 4 viivaa V-V pitkin ja kuvio 6 
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on leikkauskuva kuvion A viivaa VI-VI pitkin. 

Kuvioissa 13 esitetty jaapallomaila kasittSa kadensijaosan 2, joka 
toisessa paassa sulautuu kaarevaan lapaosaan 3. 

5 

Jaapallomaila 1 on muodostettu ytimesta A, joka on polyuretaanivaahtoa, 
jonka ttheys on mieluummln 100A00 g/litra. Mainlttuuxx ytimeen A on 
kiinnitetty vahvistuslista 8, joka orn mlelumnmln lasikuituvahvisteises- 
ta polyesterista. Mailan jMMn kanssa kosketuksiin olevassa pinnassa 
10 on lisaksi ylimaarMinen vahvistusosa 6, joka on muovilaminaattia tai 
Tef Ionia. 

EnsimmSinen valmistusvaihe, so, ytimen A valmistus, etenee si ten, etta 
polyuretaanivaahto ruiskutetaan vaahtomuottiin, Ytimen A tiheytta voi- 
15 daan vaihdella vaihtelemalla muottiin ruiskutetun polyuretaanivaahdon 

Vaahdon kovettumisen jaikeen muotti poistetaan ja ydin A on valmis. 

20 PitkittSinen ura 5 sahataan nyt ytimeen A, niin etta se kulkee kaden- 
sijaosan 2 vapaasta paasta lapaosan 3 alueelle, johon porataan useita 
reikia 1. 

Mainittuun uraan 5 asetetaan lasikuituvahvisteisesta polyuretaanista 
25 oleva. vahvistuslista a, niia kut&uttu kertakayttBesikehxuulanka,. Van- 
vistuslistan 8 paksuus on pienetnpi kuin uran 5 leveys, kuten nahdaan 
kuviosta 2. Listan 8 korkeus on yhta suuri kuin uran 5 korkeus. 

Valmistusprosessi jatkuu siten. etta nauha 9, joka on suunnattua lasi- 
30 kuitua, niin kutsuttua kertakayttBesilankaa, kainnetSan ytimen A paai- 
le lapaosan 3 vapaasta paasta kadensijaosan 2 vapaaseen paahan. Kaa- 
minta suoritetaan pienella limitykselia, mika on suurempi lapaosassa 3 
ja kadensijaosaan 2 liittyvassa osassa. Nauha 9 pitaa vahvistuslistan 
8 paikallaan urassa 5. 

35 

Nauhan 9 ulkosivun paaile vedetaan letlcu 1G> joka on diagonaaiisesti 
kudotusta lasikuidusta (esikehruulanka .50-50) , ja se kulkee koko mat--: 
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kan lapaosan 3 vapaasta paasta kadensijaosan 2 vapaaseen paahan. Tassa 
valmistusvaiheessa letkun 10 tarkoituksena on pitaa nauha 9 paikallaan. 

Ydin 4 yhdessa vahvistusosan 5, vahvistuslistan 8, nauhakaamityksen 9 
5 ja letkun 10 kanssa sijoitetaan ruiskupuristusmuottiin, johon ruisku- 
tetaan polyesterimuovia, joka tallSin muodostaa pintakerroksen 11 koko 
ytimen 4 paalle. Ks. kuviot 2 ja 3. 

Polyesterimuovi tayttaa my8s lapaosassa 3 olevat reiat 7, jolloin pie- 
10 nia polyesterimuovista olevia sauvoja muodostuu, jotka kulkevat poikit- 
tain lapaosan 3 lapi ja vahvistavat sita. 

Vahvistuslistan 8 paksuudesta johtuen, joka on pienempi kuin uran 5 le- 
veys, polyesterimuovi tunkeutuu uraan 5 ja sulkee sisaansa listan 8 sen 
15 kahdella sivulla. 

Polyesterimuovi tunkeutuu my6s letkuun 10 ja nauhakaamitykseen 9 koko 
matkan sisaanpain ytimeen 4. 

20 Kovettumisen ja muotin poiston jalkeen maila hiotaan tasaiseksi ja la- 
kataan. 

Kun on valmistettava jaapailooaila, jonka on tMytettava erittain korkeat 
lujuusvaatimukset, suunnatuista lasikuiduista (esikehruuianka 50-50) 
25 olevat nauhat 12 sovitetaan kSdensijaosan 2 suurenman tasooaisuuden 

sivuille letkun 10 ulkopuolelle ennen kuin ydin 4 yhdessS vahvistuksen 
kanssa sijoitetaan ruiskupuristusmuottiin. 

Kuvioissa 4-6 esitetty jaakiekkomaila 1' on valmistettu saman periaat- 
30 teen mukaisesti kuin kuvioissa 1-3 esitetty jaapallomaila 1. Jaakiek- 
komaila 1' kasittaa kadensijaosan 2* ja lapaosan 3'. 

Vastaavalla tavalla kuin jaapallomailan kohdalla ruiskupuristetaan ydin 
4'. Mailalla voi siten olla erilainen tiheys ja talloin vaihdella pai- 
35 nossa. 

Vaahtomuottiin kiintiitetaan vahviatusoaa 6% joka sitea liittyy yti- 
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meen 4 ' . 

Kuten nahdaan kuvioista 4 ja 5, jaakiekkomailan l f kadensijaosa 2 f on 
varustettu kolmella vahvistuslistalla 8 f , jotka on valmistettu lasi- 
5 kuituvahvisteisesta polyesterista. Tama aiheuttaa sen, etta on jarjes- 
tettava kolme uraa 5'. Lis to j en 8 f paksuus on pienempi kuin urien 5 f 
leveys • 

Lapaosa 3 f on varustettu useilla rei'ilia 7 r , joiden lSpimitta on mie- 
10 luummin 3 nan. 

Vastaavalla tavalla kuin jSapallomailan kohdalla, kaamitaan suunnatus- 
ta lasikuidusta oleva nauha 9 f ytimen 4 f ymparille sen koko pituudelle. 
Sovelletaan limitysta, joka on suurin lapaosan 3* ja kadensijaosan 2 f 
15 viereisen osan alueella. 

Nauha k aS rai tyksen 9' ulkosivun piaile vedetaan esikehruulangasta (90-10) 

oleva letku 10 f ja se kulkee lapaosan 3 f kSrjestS kadensijaosan 2 f va- 
paaseen paahan. 

20 

Ydin 4 f vahvistuksineen sijoitetaan ruiskupuristusmuottiin, minkS jSl- 

keen polyesterimuovia ruiskutetaan muottiin vastaavalla tavalla kuin 
jSapallomailan valmistuksen yhteydessS. 

25 Kovettumisen jaikeen muodostetaan polyesterimuovista oleva pintaker- 
ros IV t jonka paksuus on mieluunmin n. l t 5 mm. Kurt halutaan erittain 
jaykan kadensijaosan 2 f omaava maila, kiinnitetaan kaksi ylimaaraista 
esikehruulangasta (50-50) olevaa vahvistusnauhaa 12 1 kuvion 5 mukai- 
sesti. 

30 

Ylla selitetty valmistusmenetelma tekee mahdolliseksi esimerkiksi jaa- 
pallo- ja jaakiekkomailojen valmistuksen, joilla on haluttu painon ja- 
kautuminen ja lujuusominaisuudet . Ytimen 4,4 f tiheytta voidaan esimer- 
kiksi vaihdella, maarattyja vahvistuksia, esimerkiksi nauhoja 12,12' 
35 voidaan lisata, voidaan kayttaa vahvistuksia, joilla on maarattyja omi- 
naisuuksia, ja vahvistusten lukumaaraa, esimerkiksi listojen 8,8' luku- 
maaraa voidaan vaihdella* 
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5 

On tietenkin mahdollista rayos kuvitella, etta ylla olevaa menetelmaa 
sovelletaan muiden urheilulajien kuin jaapallon ja jaakiekon mailoje 
valmistukseen. 



6 
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Patenttivaatimukset 

1. Menetelma mailojen, etenkin jaapallo- tai jaakiekkomailojen valmis- 
tamiseksi, tunnettu siita, etta muodostetaan ydin (4,4 •) poly- 
uretaanivaahdosta, mika ydin muodostuu kadensijaosasta (2,2*) ja lapa- 
osasta (3,3'), etta vaahto saatetaan kovettumaan, etta tehdJiSn useita 
reikia (7,7') Upaosaan (3,3'), etta tehdain vahintaan yksi pitkittli- 
nen ura (5,5') kadensijaosaan. (2,2») , etta mieluummin lasikuituvaih- 
visteisesta polyesterista oleva vahvistuslista (8,8') asetetaan uraan 
(5,5'), etta lasikuitukankaasta oleva nauha (9,9') kaamitaan ytimen 
(4,4') ymparille, ettM lasikuitukankaasta oleva letku (10,10') vede- 
taan ytimen (4,4') paaile nauhan (9,9') ulkopuolelle, etta polyesteri- 
muovista oleva kerros levitetaan koko ytimen (4,4* ) ja sen vahvistuk- 
sien ymparille, ja etta polyesterimuovi saatetaan kovettumaan. 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu siita, 
15 etta polyesterimuovi tayttaa lapaosassa (3,3') olevat reiat (7,7* ). 

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelma, tunnettu 
siita, etta lasikuituletkun (10,10') paaile sovitetaan lasikuitukankaas- 
ta oleva nauha (12,12') kadensijaosan (2,2') alueelle ennen kuin poly- 
esterimuovikerros levitetaan. 



10 
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4. Yhden tai useamman edelia olevan patenttivaatimuksen mukainen mene- 
telma, tunnettu siitS, etta nauha (9,9') kaamitian limityksel- 
13, jokaon suurempi. Upaosassa (3,3') ja kadensijaosaan (2,2') liitty- 

25 vassa osassa. 

5. Maila, mieluummin jaapallo- tai jaakiekkomaila, tunnettu 
siita, etta se kasittaa kovetetusta polyuretaanivaahdosta olevan yti- 
*en (4,4'), joka kasittaa kadensijaosan (2,2') ja lapaosan (3,3'), et- 

30 ta ytimeen (4,4') on kiinnitetty vahintaan yksi, mieluummin lasikuitu- 
vahvisteisesta polyesterimuovista oleva vahvistuslista (8,8* ), etta 
lasikuitukankaasta oleva nauha (9,9') on kaamitty ytimen (4,4«) paai- 
le, etta lasikuitukankaasta oleva letku (10,10') on pujotettu nauhan 
(9,9') ulkosivun paaile, ja etta ytimen (4,4«) ja lasikuituvahvistus- 

35 ten ulkosivun paaile on ievitetty polyesterimuovUta olevan pintaker- 
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ros (11,11'). 

6. Patetittivaatinuksen 5 mukainen maila, tunnettu siita, etta 
lapaosa (3,3') on varustettu rei'illa (7,7«), jotka on taytetty poly- 
ester! muovilla, joka muodostaa pintakerroksen. 

7. Patenttivaatimuksen 5 tai 6 mukainen maila, tunnettu siita, 
etta vahvistusosa (6,6») on liitetty ytimeen (4,4») lapaosan (3,3») 
alueella. 

8. Yhden tai useamman patenttivaatimuksen 5-7 mukainen maila, tun- 
nettu siita, etta vahvistuslistojen (8,8') paksuus on pienempi 
kuin urien (5,5') leveys. 

15 9. Yhden tai useamman patenttivaatimuksen 5-8 mukainen maila, tun- 
nettu siita, etta kadensijaosan (2,2') paaile letkun (10,10') 
ja pintakerroksen (11,11*) vfiliin on sovitettu lasikuitukankaasta ole- 
via pitkittaisiS nauhoja (12,12'). 



10 
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Patentkrav 



1. Forfarande for tillverkning av klubbor, foretradesvis for bandy 
eller ishockey, k a n n e t e c k n a t av att man av polyuretanskum 
formar en karna (4,4') bestiende av en skaftdel (2,2') och en bladdel 
(3,3'), att skummet fir hSrda, att ett antal hil (7,7*) upptages i 
bladdelen (3,3«), att itminstone ett langsgiende spir (5,5«) upptages 
i skaftdelen (2,2«), att en fSrstSrkmngsLinjal (8,8'), foretradesvis 
av glasfiberarmerad polyester, inlagges i spiret (5.5'), att ett band 
(9,9') av glasfibervav lindas runt karnan (4,4'), att en strumpa 
(10,10') av glasfibervav padrages karnan (4,4') utanpi bandet (9, 9'), 
att ett skikt av polyesterplast pifores runt hela karnan (4,4 ') med ' 
dess forstarkningar, samt att polyesterplasten fSr hSrda. 

2. FSrfarande enligt krav 1, k a n n e t e c k n a t av att poly- 
esterplasten fyller ut halen (7,7') i bladdelen (3,3'). 



3. Forfarande enligt krav 1 eller 2, k a n n e t e c k n a t av att 
glasfiberstrumpan (10,10') i omridet fSr skaftdelen (2,2') pifores 
band (12,12«) av glasfibervav innan skiktet av polyesterplast pifores. 

4. FSrfarande enligt nigot eller nigra av foregiende krav, k 3 n n e - 
t e c k n a t av att bandet (9,9«) pilindas Bed overlapping, vilken 
ar storst pi bladdelen (3.3') och det anslutande partiet av skaftdelen 
(2,2'). 

5. Klubba, foretradesvis for bandy eller ishockey, k 3 n n e t e c k - 
n a d av att den innefattar en karna (4,4«) av hardat polyuretanskum, 
vilken uppvisar en skaftdel (2,2') aamt en bladdel (3,3'), och att i 
karnan (4,4') 3r anbringad itminstone en fSrstarkningsUnjal (8 8') 
foretradesvis av glasfiberarmerad polyesterplast, varvid ett band 
(9,9') av glasfibervav 3r pilindat karnan (4,4') och att en strumpa 
(10,10') av glasfibervav Mr pitradd utanpi bandet (9,9'), varvid ett . 
ytskikt (11,11') av polyesterplast ar pifort utanpi karnan (4,4') och 
gUsfiberforstarkningarna. 

6. Klubba enligt krav 5, k a n n e t e c k n a d av att bladdelen 
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(3,3') Mr forsedd med hSl (7,7'), vilka ar utfyllda av den ytskiktet 
bildande polyesterplasten. 

7. Klubba enligt krav 5 eller 6, kSnnetecknad av att en 
forstarkningsdel (6,6 f ) ar forbunden med kSrnan (4,4 f ) i omradet for 
bladdelen (3,3* ). 

8. Klubba enligt nigot eller nigra av kraven 5-7, kSnneteck 
n a d av att forstarkningslinjalerna (8,8 f ) bar en tjocklek som ar 
mindre an sparens (5,5 f ) bredd, 

9. Klubba enligt nagot eller nigra av kraven 5-8, kSnneteck 
n a d av att langsgaende band (12,12* ) av glasfibervav Sr pafSrda 
skaftdelen (2,2') mellan strumpan (10, 10 1 ) och ytskiktet (11,11'). 

Viitejulkaisuja-AnfSrda publikationer 
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